Principe de l'installation de traitement des eaux en sortie des EDI

Objectif :

Le rendement actuel du systéme de traitement de |'eau de ville (appelé EDI) est de 70%. L' objectif est
de retraiter les 30% d’eau « perdue » pour obtenir un rendement du systeme global de 90%

Principe :

L'eau « usée » en sortie des EDI actuels est stockée dans un tank de 4 000 L (Tank 1, cf. schémas ci-
dessous). Cette eau est traitée (filtrée, osmosée, déionisée) afin d’atteindre la qualité d’une eau
osmosée. L'eau osmosée est stockée dans le tank 2. Elle peut étre directement conditionnée en IBC de
1000 L pour les besoins de nos clients dans le secteur du batiment (notamment les chauffagistes) ou
subir un deuxieme traitement (nouvelle déionisation) pour devenir de I'eau ultrapure. Cette eau
ultrapure peut étre directement mise en bouteille ou réorienter vers nos stockages actuels d’eau
ultrapure.

Réalisation :

Ce projet nécessite un investissement conséquent (environ 60 000 €). Il ne peut étre envisagé que
lorsque I'usine fonctionnera en « régime de croisiere ». Nota : la consommation en eau de ville a
I'heure actuelle est inférieure a 120 m3 par trimestre ce qui induit un rejet moyen d’eau inférieur a
0.4m3 journalier.
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